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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 , Produse, procedee §i echipamente pentru instalalii aferente
constructiilor” din cadrul Institutului European pentru Stinte Termice din Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezeniatd de DI&Trade Engineering S.R.L.,
din Com. Dobroesti, judetul lifov - Romania si inregistratd cu nr. 230212 din 15.02.2023,
referifoare fa ,,Procedeu de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu
secliune circulard pentru ventilare” realizat de DI&Trade Engineering S.R.L., elaboreaza
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3873-2023, in conformitate cu documentele tehnice
romanesti aferente domeniului de referin{d 1.5-2022 , Normaliv pentru proiectarea, executarea
Si exploatarea instalafiifor de ventilare gi climatizare”, P118-1999 ,Normativ de siguranifa la foc
a constructiilor’, C 300-1994 Normativ de prevenire a incendillor pe durata executdrii tucrarilor
de constructii si instalatii aferente acestora” gi cu verificdrile efectuate de Laboratorul INSIST
din Bucuregti, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement,

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Procedeul de fabricatie a conductelor
de aer cu secliune circulard si a pieselor
speciale, dezvoltat de firma Dl&Trade
Engineering S.R.L. din Com. Dobroesti,
judeful llifov, se referd la realizarea de
conducte si piese speciale pentru instatatiile
de ventilare, din tabla zincata, otel inox tip

304 sau 316, aluminiu.

Procedeul de fabricatie a conductelor
de aer cu sectiune circulard pentru
sistemele de ventilare si climatizare se
realizeaza pe o linie de productie

semiautomata.
Procedeul de confectionare

conductelor de aer cu sectiune circulara
pentru instalatii de ventilare/climatizare, se

realizeaza in variantele:

a) spiro;

b) clasica.
a) Procedeut de confectionare, tip SPIRO,
la care conductele se realizeazd cu o
masina speciald (tip TUBEFORMER 1602
- ELVETIA), prin roluirea si imbinarea prin
fall a unei benzi metalice cu latimea de
137 mm pentru grosimi intre (0,4 mm =+
1.0) mm si140 mm pentru grosimi Tntre
(1,1 mm = 1,3) mm.

DI&Trade  Engineering S.R.L.
utilizand procedeul propriu de fabricare a
conductelor de aer cu sectiune circulara,
le realizeaza in gama de diametre (80 +
1600) mm, din diferite materiale (otel

’ ?@qﬁ-zozs

zincat, ofel vopsit, otel inox tip 304 sau
318).

Grosimea tablei  utilizatd la
fabricarea conductelor de aer cu sectiune
circulara este in funclie de diametrul
acestora, dupa cum urmeaza:

- grosime de 0,5 mm — pentru diametre
de 80 mm, 100 mm, 125 mm, 160 mm,
200 mm, 250 mm, 315 mm si 355 mm;

- grosime de 0,6 mm — pentru diametre
de 400 mm, 450 mm, 500 mm gi 560 mm;

- grosime de 0,7 mm — pentru diametre
de 830 mm, 710 mm si 800 mm;

- grosime de 0,8 mm — pentru diametre
de 900 mm si 1000 mm;

- grosime de 0,9 mm — pentru diametre
de 1120 mm si 1250 mm,;

- grosime de 1,25 mm - pentru diametru
de 1600 mm.

Conductele de aer cu sectiune
circulara, tip SPIRO, au caracteristicile:

- rezisten{a la temperaturi intre:
{(-25++70)°C;

- rezistenia la presiune interioara de pana
[a 3.000 Pa;

- rezistentd la depresiune interioard de
pana la 500 Pa;

b) Procedeul clasic de realizare a
conductelor de aer circulare are
urmatoarele faze:

1) Debitarea tablei:
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2) Roluirea tablei;
3) Faltuirea tronsonului;
4) Inchiderea falturilor.

Conductele de aer cu sectiune
circulara, fabricate prin procedeul clasic se
realizeaza din tabla zincata, otel inox sau
aluminiu, sub forma de foi, iIn gama de
diametre (80 + 1600) mm si cu grosimi ale
tablei intre (0,4 + 1,3) mm.

Imbinarea tronsoanelor de
conducte de aer cu sectiune circulara se
realizeaza cu mufe (mansoane) din tabla
sau cu flanse rotunde.

Etansarea imbinarilor se face cu
garnituri din cauciuc si/sau a chiturilor si
benzilor de etansare.

Piesele de racordare aferente
conductelor de aer cu sectiunea
circulara, realizate de  DI&Trade
Engineering S.R.L. sunt:

- coturi la 90°;

- coturi la 60°;

- coturi la 45°;

- coturi la 30°;

- reductie circulara;

- teu circular;

- ramificatie circulara la 907,
- ramificatie circulara la 45°
- mufa de imbinare;

- capac pentru tubulatura circulara.
Pentru piesele speciale, raza
minima interioara este de 150 mm pentru
toate elementele care contin raze de
racordare.

1.2 Identificarea produselor

Conductele de aer cu sectiune
circulara si piesele speciale din tabla
zincata, realizate de firma DI&Trade
Engineering S.R.L. S.R.L., sunt identificate
prin etichetare, care cuprinde:

- numele si adresa producatorului;
- sigla producatorului;

- tipul conductei;

- seria si data realizarii tubulaturii.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Conductele de aer cu sectiune circulara
si piesele speciale pentru ventilare, realizate
de DI&Trade Engineering S.R.L., sunt utilizate
in instalatii de ventilare si climatizare a aerului,
pentru evacuarea aerului viciat si incalzire cu
aer cald a spatiilor din constructii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea in exploatare.

Conductele de aer cu sectiune
circulara si piesele speciale, din tabla
zincata, tabla din otel inox sau din tabla de
aluminiu, realizate de DI&Trade Engineering
S.R.L., pe baza procedeului de fabricatie, au
calitatea de a fi utilizate in constructii
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deoarece indeplinesc cerintele esentiale ale
Legii 10 din 1995 referitoare la calitatea in
constructii, cu modificarile si completarile
ulterioare.

*Rezistentd mecanica si stabilitate

Procedeul de fabricatie a conductelor
de aer cu sectiune circulara si a pieselor
speciale, din tabld zincatd, tabla din otel
inox sau din tabla de aluminiu, realizate de
S DI&Trade Engineering S.R.L., asigura
realizarea de conducte si piese speciale
rezistente la sarcini statice si dinamice,
cu stabilitate Tn functionare si nu
afecteaza structura de rezistenta a
cladirii in care sunt montate.




Pentru conducte cu diametre care
depdsesc 500 mm se prevad cute de
rigidizare, iar pentru conducte cu faturi ale
sectiunii care depasesc 1050 mm se prevad
tiranti de rigidizare, executati din teava
zincatd de 34", bucsatd si suruburi M10.

Conductele necesita
{(prinderi) la 2 m lungime.

sustinere

*Securitate fa incendiu

Pentru conductele de aer cu sectiune
circulata si pieselor speciale realizate de
Di&Trade Engineering S.R.L., pe baza
procedeului de fabricatie, care fac obiectul
prezentului agrement tehnic, nu au fost
efectuate incercari pentru determinarea
performantelor de comporiare la foc.

*Igiena, sanatate si mediu

inconjurator

contine  elemente
daunatoare sanatiti  oamenilor sau
integritafii  mediului  inconjurdtor, ele
corespunzand integral condifiilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanatatea fn muncd, QUG 195/2005 cu
compietédrite si madificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectia mediului, Legea
104/2011 privind calitatea aerului
inconjurator, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea

Procedeul nu

listei  cuprinzand  deseurile, inclusiv
deseurile perticuloase, Qrdonanta
2/11.08.2021 privind depozitarea

deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 119/2014
privind Normele de igiend si sadnatate
publica privind mediul de viata al populatiei,
si Legea nr. 101/2020 pentru modificarea si
completarea lLegit nr. 372/2005 privind
performania energeticd a cladirilor cu
modificarile si completarile utterioare.

Materialele utitizate nu sunt
biodegradabile, iar la terminarea duratei de
utilizare vor fi reciclate.

Evidenta gestiunii deseurilor se tine
lunar, pe categorii, conform prevederilor HG

*Sigurania si accesibilitate in
exploatare

Procedeul de fabricatie a conductelor
de aer cu secliune circulard si a pieselor
speciale aferente, realizate de DI&Trade
Engineering S.R.L., asigurd realizarea de
conducte, rezistente la presiunile  si
temperaturile nominale specificate in
documentatia tehnicd, fara sd necesite
interventii Tn timpul exploatarii. Conductele
isi pastreaza etanseitatea si nu prezinta
deformatii in timpul exploatarii.

Daca se respectd indeplinirea tuturor.
conditiilor de montaj impuse de producéator
si normativele romanesti Tn vigoare se
apreciazad o bund sigurantd in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In functionare, conductele de aer cu
sectiune circulara si piesele speciale, bazate
pe procedeul de fabricafie dezvoltat de firma
DI&Trade Engineering S.R.L., genereaza
zgomot ca urmare a curgerii aerului prin
acestea in limitele admise.

*Economia de energie si izolare
termica

Conductele de aer cu sectiune
circutard si piesele speciale din tabla
zincata, tabla din otel inox sau din tablad de
aluminiu, pot fi izolate cu materiale care au
coeficient de conductivitate termica scazut,
maxim A = 0,044 W/mK, corespunzatoare
unei grosimi minime, de 25 mm, care
asigura o bund izolare termica.

*Utilizare sustenabild a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind  calitatea in  constructi, cu
modificarile si completirile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si intreti-
nerea produsului.

Calitdtile materialelor utilizate si
controlu! fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitdtii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Pagina 4 din 9



Durata de viatd, precizatd de
producator, este de 10 ani, in conditile
normale de utilizare specificate de catre
producator.

Producatorul acorda o garantie de 24
luni de la data punerii in operd, in conditiile
de utilizare specificate.

2.2.3. Fabricatia si controfut

Di&Trade Engineering S.R.L,
realizeazd conducte si piese speciale, din
tabld zincatd, tabld din otel inox sau din
tabla de aluminiu, Tn conditii care asigurad
reproductibilitatea performantelor aferente
dameniitor de utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitatii
procedeului de fabricare si a conductelor cu
sectiune circulara, este realizatd prin
executarea unui  control intern n
conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii, respectandu-se prevederile
Manualului de Asigurare a Calitati intocmit
conform cerintelor din standardul SR EN
ISO 9001:2015.

DI&Trade Engineering S.R.L. are
certificat Sistemul de Management al
Calitatii de catre QSCenrt, cu certificat nr: Q —
11458/23 valabit la data  elaborérii
agrementului tehnic.

Totodatd se executd un control
extern unitatii, de laboratoare neutre.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd se realizeazd pe
baza de proiect, conform instructiuniior de
montaj ale producdtorului si a normativelor
in vigoare in Roménia, de exemplu, |.5-
2022.

Conductele de aer cu sectiune
circulara si piesele speciale din tabla
zincatd, tabla din otel inox sau din tabla de
aluminiu, sunt fabricate de firma DI&Trade
Engineering S.R.L., in conformitate cu
cerintele fiecarui proiect de instalatie de
ventilare sau climatizare, solicitat de client.

Conductele de aer cu sectiune
circulara si piesele speciale aferente sunt
realizate pentru montgj in
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exteriorul/interiorul constructiilor (in  spatii
tehnice special amenajate sau in plafon
fais), in pozitie orizontala sau verticala.

Personalul care va monta si utiliza
tubulatura de sectiune circulara si a pieselor
speciale, va fi instruit pentru astfel de lucrari.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Conductele de aer cu sectiune
circulard si piesele speciale din tabla
zincata, tabld din otel inox sau din tabla de
aluminiu, realizate de firma Dl&Trade
Engineering S.R.L., sunt astfel concepute
incdt respectd exigeniele leqgisiaiiei
romanesti Tn domeniu, precum si cerinjele
esentiale ale Legii nr. 10 din 1995 privind
calitatea n  constructii, acestea fiind
prezentate in subcapitolut 2.2.1. al
agrementului tehnic.

La elaborarea procedeului de
fabricatie a conductelor de aer cu sectiune
circulard si a pieselor speciale din tabla
zincata, tabla din otel inox sau din tabld de
aluminiu, s-au avut in vedere obtinerea si
pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitdtii si in
politica de calitate propriii producatoruiui.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procedeul de fabricatie a conductelor
de aer cu sectiune circulard si a pieselor
speciale din fabia zincata, tabla din otel inox
sau din tabla de aluminiu, realizat de firma S
DI&Trade Engineering S.R.L. - judeful lifov,
respectd prevederile din  Sistemul de
Management al Calitdtii intocmit conform
cerintelor din standardul SR EN SO
9001:2015.

Producétorul are implementat
sistemul de asigurare a calitati conform
standardului SR EN |SO 9001:2015 de catre
QSCert cu certificat nr: Q — 11458/23,
valabil la data elaborari agrementului
tehnic. 7 P
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2.3.3. Conditii de livrare

Producatorul livreaza conductele de
aer cu sectiune circulara si piesele speciale
din tabld zincat3, tabla din otel inox sau din
tabla de aluminiu, la comanda beneficiarilor,
acestea trebuind s& fie Tinsofite de
Agrementul Tehnic, de Declaratia de
Conformitate dat3 de producator, of SR EN
ISO 17050-1:2010 si SR EN ISO/CE!
17050-2:2005, referitoare la certificarea
produselor si la evaluarea conformitatii, de
Certificate de Calitate pentru materiile
prime si materialele utilizate si de
instructiuni de transport, executie, montaj
si exploatare date de producator.

Conductele de aer cu sectiune
circulard si piesele speciale din tabla
zincata, tabla din otel inox sau din tabla de
aluminiu se livreazd ambalate in folie de
plastic si sunt transportate paletizat.

Pentru depozitare de lungad durata
producatorul va furniza date privind
condifile de transport st depozitare
(umiditate, temperaturi etc).

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in operd se efectueazd
conform  instructiunilor  elaborate  de
producator si prevederilor normativelor n
vigoare in Romania:

e [.5-2022 Normativ pentru proiectarea,
executarea $i exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

e P 118-1898 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

e GEx 011-2015 Ghid de buna practica
pentru proiectarea instalatiilor de ventilare,
climatizare in cladiri

/h PE >\~
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Concluzii
Aprecierea globala

e [ftilizarea ,Procedeului de fabricatie a
conductelor de aer si a pieselor speciale
cu sectiune circulara pentru ventilare”, in
domeniite de ulifizare accepfate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din Roméania, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Conditii

e Produsele, realizate pe baza procedeului
propriu de fabricafie dezvoltat de DI&Trade
Engineering S.R.L., au fost examinate si
gasite corespunzatoare de catre Laboratorul
de incercari INSIST - Universitatea Tehnica
de Constructii Bucuresti si trebuie mentinute
la acest nivel pe toatd durata de valabilitate
a acestui agrement.

¢ Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

o Acordand acest agrement, Consiiul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implicd n prezenta si/fsau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul
sau procedeul.

¢ Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditi de sigurantd a acestui
produs/procedeu/seturi de produse, care
este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise In Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementul tehnic nu i
absolvd pe furnizori sifsau utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice fegale in vigoare.

¢ Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul Eurppean
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

Pagina 6 din 9




eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor/procedeului/seturilor de
produse va fi realizata de catre producator,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului,

- verificarea rezistentei Ila
presiune;

- verificarea etanseitatii.

Verificarile se vor efectua la un
interval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de fitular,
laboratorul care a efectuat verificarile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Rermanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatarii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a piefei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilitatea _agrementului __tehnic
este: 27.04.2026

Valabilitatea _avizului _tehnic _este:
27.04.2025

Prelungirea valabilitafii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia. in
cazul neprelungirii valabilitatii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea

termenului de valabilitate initial.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniela TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice
DIRECTOR EXECUTIV
Dr1ng;;AnIca ILIE

N
N, '(‘3\ .
Yl

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemului de Management al
Calitatii de catre QSCert, cu certificat nr. Q — 11458/23 valabil la data elaborarii
prezentului agrement tehnic, in conformitate cu recomandarile din standardului SR EN

1ISO 9001:2015.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune i I?oqp;ia la.
beneficiar a conductelor de aer si pieselor speciale cu sectiune circulara pentr|

AT 017-05/3873-2023
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fabricate prin procedeul propriu, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si
intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica securitatii muncii specifice. Solicitantul se
va Tngriji de urmarirea in exploatare a funciionarii la parametri a acestor produse.

Procedeul de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune
circulard pentru ventilare, fabricate de DI&Trade Engineering S.R.L., nu ridica probleme
speciale la punerea lui in opera.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a
reglementarilor hormativului 1.5-2022.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa gi analiza, pe
intreaga durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a
conductelor de aer cu sectiune circulara si a pieselor speciale, realizate de DI&Trade
Engineering S.R.L., in baza procedeului fabricatie.

Agrementut tehnic este un  document optional/voluntar care se
intocmeste/elibereaza la cererea titularul.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST-UTCB din
Bucuresti, pe o conducta de aer cu sectiunea circulara si piese speciale, @125 x 9.03 m, din
tabla zincata.

Verificarea Verificator | Metoda Cerinte Rezultate
Incercarea s-a efectuat pentru o
conducta cu sectiune circulara de
diametru 125 mm, lungimea totala
Etanseitate si de .03 m.
remstc_anta Laborator SB Presiunea de ncercare Nu s-ad identificat pierderi de aer|
mecanica la INSIST 13446:2000, Pa Pa Pa Corespunde
presiuni pct. 4.2 400 600 1.400
interioare Durata de incercare: 6h (ore)
Stabilitate dimensionala: sa nu fie
vizualizate deformari ale peretilor
conductei
Viteza Conducta este supusa [a 3 debite
; SR ale aerului diferite, timp de 2 ore, Nu s-au observat observat
a'zﬁﬁgi Laborator | 13446:20 corespunzator vitezei de 10 m/fs, | desprinderi, fisuri, sparturi sau
serului INSIST 00 ét 15 mis si 20 mfs. Stabilitate | deteriorari la locul de impact.
vehiculat prin 42 ) dimensionala: sa nu fie Corespunde
con duct':a ) vizualizate deformari ale peretilor
conductei

Grupa specializatad nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti isi insuseste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST
certificat de acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr:
00940/21.03.2023.
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 230403 din 04.04.2023 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
llie, dr.ing. Madalina Nichita, dr. ing. Alina Girip, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic
017-05/3873-2023 referitor la:

e Procedeu de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune
circulara pentru ventilare”, dezvoltat de DI&Trade Engineering S.R.L. din Com.

Dobroesti, judetul lIfov — Romania.
In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate

Instructiunile din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e ,Procedeul de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune
circulara pentru ventilare”, dezvoltat de DI&Trade Engineering S.R.L., corespunde
cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995,
cu completarile si modificarile ulterioare

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC
aprobarea prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de

27.04.2023.
Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta

elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii

Avizului Tehnic.
Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3873-2023 continand 40 pag. face

parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
dr. ing. Madalina NICH|ATA
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Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU
dr. ing. Madalina NICHITA

dr. ing. Anica ILIE \>¢

dr. ing. Alina GIRIP ) o
g
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