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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 ,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor” din cadrul Institutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de DI&Trade Engineering S.R.L.,
din Com. Dobroesti, judetul lifov - Romania si inregistratd cu nr. 230211 din 15.02.2023,
referitoare la ,,Procedeu de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu
sectiune rectangulara pentru ventilare” realizat de DI&Trade Engineering S.R.L.,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3872-2023, in conformitate cu documentele
tehnice roménegti aferente domeniului de referintad 1.5-2022 ,,Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor de ventilare si climatizare”, P118-1999 ,Normativ de
siguranta la foc a constructiilor’, C 300-1994 ,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora” si cu verificarile efectuate de
Laboratorul INSIST din Bucuregti, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune rectangulard si a pieselor speciale,
dezvoltat de firma DI&Trade Engineering S.R.L.
din Com. Dobroesti, judetul Ilfov, se referd la
realizarea de conducte §i piese speciale pentru
instalatiile de ventilare, din tablad zincata, otel
inox, aluminiu.

Conductele cu secfiune rectangulara si
piesele speciale realizate de DI&Trade
Engineering S.R.L., nu pot fi utilizate la
transportul pneumatic si la vehicularea aerului
incdrcat cu impurititi, ce ar putea afecta din
punct de vedere mecanic $i chimic tabla din
care este confectionatd conducta.

Conductele cu sectiune rectangulara si
piesele speciale, pentru sistemele de
ventilare §i climatizare, se realizeazid pe o
linie de productie semiautomata.

Tabld utilizatd in procesul de
fabricatie a conductelor rectangulare si a
pieselor speciale au urmatoarele
caracteristici:

a) Tabla zincata sub forma de role,
- depunere de zinc de 140 g/m?; 275 g/m?;

- latimea de 1500 mm;
- grosimi cuprinse intre 0.5 mm - 1,2 mm;

b) Tabla de otel inox:
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- foi de tabla din otel inoxidabil austenitic;
- latimea de 1000, 1250mm;
- grosimea de 0,5 mm-+Imm.

c) Tablda din aluminiu sau din alte
materiale metalice sau aliaje ale acestora
la cererea beneficiarului.

Conductele metalice, tronsoane drepte,
cu sectiune rectangulara sunt realizate cu
echipamente Firmac - Marea Britanie. Pot fi
realizate 2 tipuri de conducte:

I. Cu flange integrate CGF1; CGF2;
2. Cu flanse applicate.

Conductele cu sectiune rectangulari se
pot fabrica cu laturi cuprinse intre 100 mm si
2000 mm, cu pas de 25 mm intre treptele de
dimensiuni. Lungimea conductelor cu flansa
integrata este de 1330 mm sau 1380 mm.
Lungimea conductelor cu flansa aplicata este
de 1500 mm. Se aplica dupi caz rigidizari pe
masind specializata.

La cererea beneficiarilor se pot realiza
conducte cu alte lungimi, dar nu mai mari de
2000mm.

Toleranta la lungimi este de *5mm,
toleranta la dimensiunile sectiunii este de +
2mm, iar toleranta la abaterea unghiulari este
de:£ 32
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Grosimea tablei (g, in mm) se stabileste
in functie de valoarea laturii mari a conductei
rectangulare, dupa cum urmeaza:

Dimensiunea laturii Grosime tabla,

mai mari, [mm] [mm]
0<A<=250 0.5 mm
250 < A <=600 0.6 mm
600 < A <= 800 0.7 mm
800 <A <=1000 0,8 mm
1000 < A <= 1800 1.0 mm
1800 > A 1.2 mm

Etapele de executie a conductelor sunt
urmatoarele:

1, Derularea de pe rolele din tabla zincata
se face automat atat in cazul tronsoanelor
drepte, cat si in cazul pieselor speciale; in
ambele cazuri operatorul trebuie sa selecteze
rola care corespunde grosimii necesare de
materie prima.

2. Debitarea si rigidizarea se realizeaza
automat, pe baza datelor din fisa de produs,
care cuprinde doua etape:

2.1. Debitarea pieselor speciale rectangulare se
face pe echipamentele Spiro Plasma Cutlass
v.4 6000 Elvetia, Schechtl Germania.

2.2 Debitarea, rigidizarea si crestarea pentru
pliuri de colt si faltul de cusaturd Pittsburgh
pentru semifabricatul tronsoanelor
rectangulare. Rezultatul acestei etape este un
semifabricat plat in pregitire pentru rularea
flansei integrale.

3. Profilarea, rigidizarea, faltuirea foilor
semifabricatelor pentru piesele speciale
rectangulare.

4, Formarea profilului pentru flansa
integrata 20 mm sau 30 mm dupa caz.

In acest proces nu participa tubulatura cu
flansa aplicata.

5. Formarea, indoirea, prelucrarea faltului
se face automat dupa preprogramarea in masina
de pliat. Acest process este valabil atat pentru
tubulatura cu flansa integrata cat si pentru cea
cu flansa aplicata.

6. Formarea, indoirea, prelucrarea faltului
pieselor speciale rectangulare realizate cu
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echipamente = RAS  Germania,  Schechtl

Germania , Trumf Germania.

7. Confectionarea si aplicarea flanselor si
a coltarelor de imbinare pentru tubulatura si
piesele speciale rectangulare cu flansa aplicata.
8. Montarea coltarelor pentru tubulatura
si piesele speciale rectangulare cu flansa
integrata.

9, Etansarea rosturilor cu mastic.

fmbinarea a doua tronsoane se
realizeazd prin intermediul flanselor de
legaturd, fixate cu suruburi M8;M10, cleme de
prindere, iar etansarea se face cu benzi
autoadezive (rezistente la temperaturi de pana
la 80°C) si silicon.

Pentru piesele speciale, raza minima
interioara este de 150 mm.

La cerere, conductele cu sectiunea
rectangulard, pot fi protejate, dupd cum
urmeaza:

a) acoperite/imbracate (la interior sau la
exterior) cu diferite materiale izolatoare din
punct de vedere acustic sau termic. Izolatia se
lipeste cu adeziv necombustibil si este
asigurata la capete cu profile speciale, montate
pe flansa conductei. Grosimea izolatiei este in
intervalul 8 mm- 50mm in dependenta de
cerere, temperatura maximd de lucru este de
125°C;

b) protejate suplimentar impotriva
actiunii focului prin acoperire cu:

- vopsele termospumante;

- torcretare cu mortar special.

Executia pieselor speciale rectangulare se face
pe utilaje specializate cu comanda numerica.

Piesele speciale aferente conductelor cu

sectiune rectangulard, realizatd de DI&Trade

Engineering S.R.L. sunt:
- Coturi la 45° (cod: CTR);

Coturi la 90° (cod: CTR):

- Coturi cu modificare de sectiune la 45°
si la 90° (cod: CTRR);

- Deviatie, tip S. cu sectiune constantd
(cod PDRS);

- Deviatie, tip S, cu modificare de sectiune
(cod PDRSR);

- Reductie, (cod RR);




Trecere rectangulard — rotund (cod
TRRC);
Teu egal cu flansa integrata CGF (cod

TERE);

Teu redus cu flansa integrata CGF (cod
TERR);

Teu la 45° (cod TER45°);

Ramificatie  Bilaterala cu flansa

integrata CGF (cod RABLR);

Piesa tip Pantalon Bilaterala cu - flansa
integrata CGF (cod PIPRS);

Piesa tip X pentru conducte rectangulare
si circulare cuu Flansa CGF (cod
PIXRC);

Ramificatie Laterala cu flansa integrata
CGF (cod RALR);

Teu rectangular cu flansa integrata CGF
(cod TER);

Piesa racord rectangular —suprafata
circulara cu flansa integrata CGF (cod
RARC);

Piesa racord rectangular —suprafata plana
cu flansa integrata CGF (cod RARR);
Capac pentru tubulatura rectangulara
circulara cu flansa integrata CGF (cod

1.2 Identificarea produselor

Conductele de aer cu sectiune
rectangulara si piesele speciale, realizate de
firma DI&Trade Engineering S.R.L., sunt
identificate prin etichetare, care cuprinde:

- numele si adresa producatorului;
- sigla producatorului;
- tipul conductei;

- seria §i data realizarii tubulaturii.
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2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate,

Conductele de aer cu sectiune rectangulara
si piesele speciale, realizate de DI&Trade
Engineering S.R.L., sunt utilizate in instalatii de
ventilare si climatizare a aerului, pentru evacuarea
aerului viciat si incalzire cu aer cald a spatiilor din
constructii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea in exploatare.

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard si piesele speciale, din tabla zincata,
tabld din otel inox sau din tabla de aluminiu,
realizate de DI&Trade Engineering S.R.L., pe
baza procedeului de fabricatie, au calitatea de a
fi utilizate in constructii deoarece indeplinesc
cerintele esentiale ale Legii 10 din 1995
referitoare la calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare.

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor
speciale, din tabla zincata, tabla din otel inox sau
din tabla de aluminiu, realizate de S DI&Trade
Engineering S.R.L., asigurd realizarea de
conducte §i piese de racordare rezistente la
sarcini statice si dinamice, cu stabilitate in
functionare si nu afecteazd structura de
rezisten{d@ a cladirii in care sunt montate.

Pentru conductele cu sectiuni, la care
laturile depasesc 500 mm se prevad cute de
rigidizare, iar pentru cele la care laturile
depasesc 1050 mm se prevad tiranti de
rigidizare, executati din teavd zincata de %7,
bucsatd, care se monteazi cu suruburi MIO.
Conductele necesitd sustinere (prinderi) de
[,25 m la 3 m lungime, in functie de
sectiunea tronsonului.

*Securitate la incendiu

Pentru conductele de aer cu sectiune
rectangulard si pieselor speciale realizate de
DI&Trade Engineering S.R.L., pe baza
procedeului de fabricatie, care fac obiectul
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prezentului agrement tehnic, nu au fost efectuate
incercari pentru determinarea performantelor de
comportare la foc.

*Igiend, sinitate si mediu fnconjurdtor

Procedeul nu contine elemente daunatoare
sanatatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurdtor, ele corespunziand integral
conditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006
privind securitatea si sanitatea in muncd, OUG
195/2005 cu completarile §i modificarile Legii
nr. 265 din 2006 privind protectia mediului,
Legea 104/2011 privind calitatea aerului
inconjurator, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346 din 2002
privind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiend si sanatate publica privind
mediul de viatd al populatiei, si Legea nr.
101/2020 pentru modificarea si completarea
Legii nr. 372/2005 privind performanta
energetica a cladirilor cu modificarile si
completirile ulterioare.

Materialele utilizate nu sunt
biodegradabile, iar la terminarea duratei de
utilizare vor fi reciclate,

Evidenta gestiunii deseurilor se tine
lunar, pe categorii, conform prevederilor HG nr.
856/2002.

*Siguranta  §i  accesibilitate  in
exploatare

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor speciale
aferente, realizate de DI&Trade Engineering
S.R.L., asigura realizarea de conducte, rezistente
la presiunile s§i temperaturile nominale
specificate in documentatia tehnicd, fard sa
necesite interventii in timpul exploatarii.
Conductele fisi pastreazd etanseitatea si nu
prezintd deformatii in timpul exploatarii.




normativele romanesti in vigoare se apreciazi o
buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In functionare, conductele de aer cu
sectiune rectangulara §i piesele speciale, bazate
pe procedeul de fabricatie dezvoltat de firma
DIi&Trade Engineering S.R.L., genereaza
zgomot ca urmare a curgerii aerului prin acestea
in limitele admise.

*Economia de energie si izolare
termica

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard si piesele speciale din tabla zincata,
tablad din otel inox sau din tabla de aluminiu, pot
fi izolate cu materiale care au coeficient de
conductivitate termicad scazut, maxim A = 0,044
W/mK, corespunzitoare unei grosimi minime, de
8-50 mm, care asigura o buna izolare termica.

*Utilizare sustenabildi a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995 privind
calitatea in construcfii, cu modificérile si
completérile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefi-
nerea produsului.

Calititile  materialelor  utilizate  si
controlul  fabricatiei, efectuat in  scopul
mentinerii constante a calitatii, permit realizarea
unor produse cu o durabilitate ridicata.

Durata de viatd, precizatd de producitor,
este de 10 ani, in conditiile normale de utilizare
specificate de catre producitor.

Producatorul acorda o garantie de 24 luni
de la data punerii in operd, in conditiile de
utilizare specificate.

2.2.3. Fabricatia si controlul

DI&Trade Engineering S.RL.,
realizeazd conducte si piese speciale, din tabla
zincatd, tabla din otel inox sau din tabld de

aluminiu, in conditii care asigurd
reproductibilitatea  performantelor  aferente
domeniilor de utilizare preconizate.
Asigurarea constantel calitatii
daplui de fabricare si a conductelor cu

secfiune rectangulard, este realizatd prin
executarea unui control intern in conformitate cu
Sistemul de  Management al  Calitagii,
respectindu-se  prevederile Manualului  de
Asigurare a Calitatii intocmit conform cerintelor
din standardul SR EN ISO 9001:2015.

DI&Trade Engineering S.R.L. are
certificat Sistemul de Management al Calitatii de
catre QSCert, cu certificat nr: Q — 11458/23
valabil la data elaborarii agrementului tehnic.

Totodatd se executd un control extern
unitétii, de laboratoare neutre.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in opera se realizeaza pe baza de
proiect, conform instructiunilor de montaj ale
producétorului si a normativelor in vigoare in
Romania, de exemplu, 1.5-2022.

Conductele de aer cu sectiune
rectangulard si piesele speciale din tabla zincata,
tabla din otel inox sau din tabla de aluminiu, sunt
fabricate de firma DI&Trade Engineering S.R.L.,
in conformitate cu cerintele fiecarui proiect de
instalatie de ventilare sau climatizare, solicitat de
client.

Conductele de aer cu sectiune rectangulari
si piesele speciale aferente sunt realizate pentru
montaj in exteriorul/interiorul constructiilor (in
spatii tehnice special amenajate sau in plafon
fals), in pozitie orizontala sau verticala.

Personalul care va monta si utiliza
tubulatura de sectiune rectangulara si a pieselor
speciale, va fi instruit pentru astfel de lucriri.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Conductele de aer cu  sectiune
rectangulard si piesele speciale din tabla zincata,
tablda din otel inox sau din tabla de aluminiu.
realizate de firma DI&Trade Engineering S.R.L.,
sunt astfel concepute incdt respecta exigentele
legislatiei romdnesti in domeniu, precum si
cerinfele esentiale ale Legii nr. 10 din 1995
privind calitatea in constructii, acestea fiind
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al agrementului
tehnic.

La elaborarea procedeului de fabricatie a
conductelor de aer cu sectiune rectangulari si a
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pieselor speciale din tabla zincata, tabla din otel
inox sau din tabla de aluminiu, s-au avut in
vedere obtinerea si pastrarea constantd a
proprietatilor si caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Manualul de
Asigurare a Calititii si in politica de calitate
propriii producatorului.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor speciale
din tabla zincati, tabla din otel inox sau din tabla
de aluminiu, realizat de firma  DI&Trade
Engineering S.R.L. - judetul Ilfov, respecta
prevederile din Sistemul de Management al
Calitatii  intocmit conform cerintelor din
standardul SR EN IS0 9001:2015.

Produciatorul are implementat sistemul de
asigurare a calititii conform standardului SR EN
ISO 9001:2015 de catre QSCert cu certificat nr:
Q — 11458/23, wvalabil la data elaboririi
agrementului tehnic.

2.3.3. Conditii de livrare

Producatorul livreaza conductele de aer
cu sectiune rectangulard si piesele speciale din
tabld zincatd, tabla din otel inox sau din tabla de
aluminiu, la comanda beneficiarilor, acestea
trebuind sd fie insotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate data de
producitor, c¢f SR EN 1SO 17050-1:2010 si SR
EN ISO/CEI 17050-2:2005, referitoare la
certificarea  produselor si  la  evaluarea
conformitatii, de Certificate de Calitate pentru
materiile prime si materialele utilizate si de
instructiuni de transport, executie, montaj si
exploatare date de producator.

Conductele de aer si piesele speciale se
livreazd ambalate in folie de plastic si sunt
transportate paletizat.

Pentru depozitare de lungd durata
producatorul va furniza date privind conditiile de
transport si depozitare (umiditate, temperaturi
etc).
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2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor elaborate de producator si
prevederilor normativelor in vigoare in Roménia:

e 1.5-2022 Normativ pentru proiectarea,
executarea s§i exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de
constructii i instalatii aferente acestora

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

e GEx 011-2015 Ghid de buna practica pentru
proiectarea instalatiilor de ventilare. climatizare
in cladiri

Concluzii
Aprecierea globali

e Ultilizarea ,, Procedeului de fabricatie a
conductelor de aer si a pieselor speciale cu
sectiune rectangulard pentru ventilare”, in
domeniile de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in condifiile specifice din Romdnia,
daca se respectd prevederile  prezentului
agrement.

Conditii

e Produsele, realizate pe baza
procedeului propriu de fabricatie dezvoltat de
DI&Trade Engineering S.R.L., au fost examinate
si gasite corespunzatoare de catre EITS Si de
catre Laboratorul de incercdri INSIST -
Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti si
trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

® Oriunde se face referire in acest
agrement la acte legislative sau reglementari
tehnice trebuie avut in vedere ci acestea erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implicd in prezenfa si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul sau procedeul.

e Orice recomandare referi{gare
folosirea in conditii de siguranta a




produs/procedeu/seturi de produse, care este
continuta sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea sa
in opera.

e |Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza acestor
date. Agrementul tehnic nu ii absolvd pe
furnizori si/sau utilizatori de responsabilitatile ce
le revin, conform reglementarilor tehnice legale
in vigoare.

® Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilita de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor/procedeului/seturilor de
produse va fi realizatd de céatre producitor,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti,
program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea rezistentei la presiune;

- verificarea etangeitatii.

Verificérile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodata se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii la
producator.

® Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e [nstitutul European pentru Stiinge
Termice din Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii despre
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rezultatul verificarilor, iar dacid acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

® Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatdrii prin controale,
efectuate  de  cdtre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii  constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e in cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazi
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza de
date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
27.04.2026

Valabilitatea
27.04.2025
Prelungirea wvalabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia. In cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

avizului __ tehnic __ este:

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Danigla TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice
DIRECERORVEXECUTIV
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie
de cétre solicitant.

S-a constatat ca firma producitoare are certificat Sistemului de Management al Calitatii
de catre QSCert, cu certificat nr: Q — 11458/23 valabil la data elaborarii prezentului agrement
tehnic, in conformitate cu recomandarile din standardului SR EN ISO 9001:2015.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar
a conductelor de aer si pieselor speciale cu sectiune rectangulard pentru ventilare, fabricate prin
procedeul propriu, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere care sa cuprinda si
norme de tehnica securititii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a
functiondrii la parametri a acestor produse.

Procedeul de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune rectangulard
pentru ventilare, fabricate de DI&Trade Engineering S.R.L., nu ridica probleme speciale la punerea
lui in opera.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu
conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a reglementarilor
normativului 1.5-2022.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe
intreaga durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a conductelor de aer
cu sectiune rectangulara si a pieselor speciale, realizate de DI&Trade Engineering S.R.L., in baza
procedeului fabricatie.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la
cererea titularul.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST-UTCB din Bucuresti, pe o
conducta de aer cu sectiunea rectangulari i piese de racordare, 200 x 200mm, cu lungimea de 9,73 m.
din tabla zincata.

Verificarea | Verificator | Metoda Cerinfe Rezultate

Piesele speciale au o pondere de
5,20 % din suprafata totald a
tubulaturii testate

Incercarea s-a efectuat pentru
o conducta cu secfiune

rectangulara cu  lungimea : :
Etanseitate si totald de 9.73 m. P“"rder,“f‘ _de a;e . prln:
rezistenta Laborator SR Presiunea de incercare nectangeititi [or'/(h m')]
mecanica la INSIST  |13446:2000, Pa Pa Pa 0,277 | 0,46 ‘ 0,55
.pres.iuni pet. 4.2 400 it 1800 Nu s-au observat deformari ale
interioare Durata de incercare: 6h (ore)

Stabilitate dimensionala: sa nu fie peretiloranatilul san modifican
i dimensionale

:;udalllzt:}e deformari ale peretilor Clasa de-etansgitats, fBﬁNTﬁE“
15/2022 estg/fel a0 TSAN

S/ e\
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| Corespunde

Conducta este supusa la 3 debite = 5 5 s
In urma incercarii conducta

Viteza i aw
; ale aerului diferite, timp de 2 ore, . i g
maxima SR M testatd nu prezintd modificari
; . ! corespunzator vitezei de 10 m/s, . |
admisa a Laborator | 13446:20 : s ale formei geometrice,
: 15 m/s si 20 m/s. Stabilitate | ? . R
aerului INSIST 00, pet. . . ) desprinderi, fisuri. sparturi sau
; . dimensionala: sa nu fie s ;
vehiculat prin 4.4 T I > deteriorari in locul de impact.
vizualizate deformari ale peretilor .
conducta Corespunde

conductei

Rezistenta si

i Incercarea de impact: bila cu in urma incercarii conducta
stabilitate

mecanica la SR masa de 1kg; testatd nu prezintd modificari
lovituri INSIST 13446:20 | Incercarea de cadere liberd de la ale formei geometrice,
i 00, pet. | indltime: un tronsoon de canal a | desprinderi, fisuri, sparturi sau
cideri de la a2 % o v T bl ;
e 4.3 fost ldsat sd cada liber de la | deteriordriin locul de impact.
tniljims sa indltimea de Im Corespunde
apasdri J P

Grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti
isi insuseste rezultatele incercdrilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr: 00939/21.03.2023.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 230402 din 04.04.2023 al sedintei de deliberare a grupei
specializafte.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcdtuitd din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing.
Madalina Nichita, dr. ing. Alina Girip, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3872-2023
referitor la:

e _Procedeu de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune rectangulari
pentru ventilare”, dezvoltat de DI&Trade Engineering S.R.L. din Com. Dobroesti, judetul Ilfov —
Romania.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet i la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM 435/2021.

e Procedeul de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor soeciale cu sectiune rectangulara
pentru ventilare”, dezvoltat de DI&Trade Engineering S.R.L., corespunde cerintelor esentiale
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completarile si
modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 27.04.2023.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elaboratorului

rezultatele verificarilor privind urméarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.
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Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3872-2023 contindnd 108 pag. face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
dr. ing. Anica ILIE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU

dr. ing. Anica ILIE
dr. ing. Madalina NICHITA
dr. ing. Alina GIRIP
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